DT-156 Kaplama Kaliniigi Olgiim Cihazi Kullanma Kilavuzu

1. Genel Bilgiler B

DT-156 Kaplama Kalinlik Olgiim Cihazi segilen probun tiirtine bagh
olarak manyetik endiiksiyon ya da burgagli akim ilkelerinde ¢alisabilir.
Prob tipini Meni'den segebilirsiniz ya da otomatik olarak galigacaktir.
Cihaz agagidaki endustriyel standartlara uygundur.

GB/T 4956-1985

GB/T 4957-1985

JB/T8393-1996

JJG 889-95

JJG 818-93

Ozellikler
e  Olgulen kaplamalar : Celik Ustline manyetik olmayan kaplamalar
(boya,ginko)
e  Demir disindaki metaller Uzerine yalitim kaplamalar (boya ,
anotlama kaplama)
e Menliile kolay kullanim

Iki 6lgim modu: Surekli ve Tekli mod

Direk ve Grup modu (4 Grup)

Istatistiksel gosterge: AVG,MAX,MIN,No..S.DEV

Her calisma modu igin bagimsiz olarak tek ve gift nokta
alibrasyon

Kolay sifir kalibrasyon

320 okuma hafizasi (her grup igin 80 okuma)

Tek ve Grup okumalarinin kolay silinmesi

Batun ¢alisma modlari igin ylksek ve duslk alarm

Dusik batarya, hata uyarisi

Bilgisayar analiz yazilimi igin USB girisi

Menu ayarlarinda otomatik kapanmanin devre digi birakilmasi

® & 0 0 0 0 0 X 0 0 0 o

1.1 Uygulama

o Kugtlk ve kolay kullanimli bu cihaz zararsiz,hizli ve kesin kaplama
kalinhigi 6lgtimdi igin tasarlanmistir. Oncelikli uygulamalar korozyon
korumasi alaninda olur. Saticilar ve musterileri, ofisler ve uzman
danismanlar, boya diikkanlar ve elektrikli kaplama yapanlar , otomotiv,
gemi ve hava araglari sanayileri, hafif ve agir mihendislik igin idealdir.
e  DT-156 cihazlari laboratuvar, atdlye ve dig ortam kullanimlari igin
uygundur.

e  Tek prob hem manyetik endiiksiyon hem de burgacli akim
ilkelerinde galigabilir. Demir ve demir olmayan katmanlardaki kaplama
kalinhg! 6lcimu igin tek bir prob yeterlidir. Belirli islere uyarlanabilir.
Belirli sekillerde veya farkh 6zelliklere sahip maddelerde kullanilabilir.

1.2 Cihaz Agiklamasi

e  Celik alt katmanlarinin 6lglimi igin cihaz manyetik indlksiyon
ilkesinde, demir olmayan alt tabakalarin élgimiinde burgacli akim
ilkesinde caligir.

e  Olgum degerleri ve kullanici bilgileri LCD ekranda goérinur. Bir
arka plan 1s1g1 karanlik ortamlarda kolay okuma imkani saglar.

e Iki tdr kullanim modu mevcuttur. DIREKT ve Grup modu

e  DIREKT mod basit,hizli ve aralikl yapilan 6lgimler igin énerilir.
Istatistiksel analiz imkani saglar. Tek degerler kaydedilmez. Istatistik
programi 80 okumay1 degerlendirebilir.

e  GRUP modu serbest programlanabilir hafizada okumalarin
Olglimiine ve depolanmasina izin verir. En fazla 400 okuma ve 4 6lglim
serisi farkli istatistiksel élgutlere gére analiz edilebilir.

1.3 Paket igerigi

e Cihazla birlikte 2 adet 1.5 V batarya, plastik tagsima kabi, kullanim
talimatlar celik ve aliminyum kaplama malzemesi

e USB baglanti kablosu

e  Windows 98/2000/XP/ Vista/7 igin kurulum diski

1.4 Prob
Prob sistemleri prob bilezigine yayla takilidir. Bu yéntem probun
guvenli ve sabit durmasini ve surekli baskiy1 saglar. Prob bilezigindeki
V oluk kiicUk silindirik noktalarda guvenilir okumayi kolaylastirir.
Probdaki yari kiresel ug sert ve dayanikli malzemeden uretilmigtir.
Probu agdzi yayli bilezikten tutun ve dlgllen nesnenin Ustiine koyun.

1.5 Ozellikler

Boyut (110x50x23 mm)
Agirlik 100g

coating Thickness Teste,

1.6 On goriiniis
. Prob

2. Acgma /Kapama dugmesi

3. Sifir Kalibrasyon diigmesi

4. Asagi/Sag digmesi

5. Meni béliminde Cikig/Hayir/Geri iglevleri icin ya da ¢alisma

modunda arka i1s1k Agma/Kapama igin mavi digme

6. Kaplama kalinhg! igin ana ekran

7. Olgum birimi

8. NFe: Demir olmayan metaller icin okumay: belirtir.
Fe: Demir metallerdeki okumay: belirtir.

9. Prob galisma ilkesini belirtir. Otomatik/ Manyetik indiiksiyon/ ya da

Burgagl akim

10.Cihazin bilgisayar tarafindan kontrol edildigini gosterir.

11.USB Girisi

12.Dusik batarya

13. Calisma modu: Direkt ya da grup

14. |statistik gériintiile AVG,MAX,MIN,SDEV

15.0Iglim okumalarinin istatistiksel rakamlari

16. Menide Tamam/Evet/Menu/ Seg igin Kirmizi digme

17 .Yukari/Sag digmesi

2. Hazirlanig

2.1 Gug kaynagi

Bataryanin sarj durumunu kontrol etmek icin O tusuna basin
* LCD’de gorintii yoksa: Pil yok ya da bos
*  EEEFGO6riintii: Cihaz yaklagik bir saniye iginde kapanir. Bataryayi

acilen degistirin.

Cihaz voltaj dusuklugu olmasi durumunda hatali 8lgimler yapacagini

unutmayin.

2.2 Bataryayi degistirme

e  Cihazi uygun bir ylizeyde ters gevirin.
Yildiz tornavidayla batarya bélimundeki vidalari gikartin.
Bolmenin kapagini kaldirin

Bataryay! ¢ikartin.

L]
L[]
L]
e Yeni bataryayi yerlestirin.

e  Kapagdi kapatin ve vidalarla sikigtirin.
Dikkat: Arti ve Eksi taraflarin dogru yerlestirildiginden emin olun.

2.3 Menii ve Temel Ayarlar
Q Tusuna cihazi agmak igin basin. Cihaz 6lgiim modunda
galisacaktir. Menuye gegcmek icin kirmizi digmeye basin.

Asagidaki Menu goéridnimune bakin.

Not: Menu sistem araglari galismalariniz igin iyi bilinmelidir.

2.3.1 Menii

>[statistik gériintiile
>> Ortalama
goriuntule

>>Minimum goruntile
>>maksimum
gorintule

>>Say gorintlle
>>Sdev gorintile

>Secenekler

>> Olgiim modu
>>>Tek mod
>>>S{rekli mod

>> Calisma Modu
>>> Direkt

>>> Grup 1

>>> Grup 2

>>> Grup 3

>>> Grup 4

>> Segcilen Prob
>>>0tomatik
>>> Fe (Demir metal)
>>> NFe (Demir digl
metal)
>> Unite ayarlari
>>>um
>>> mil
>>> mm
>> Arka Isik
>>>Aclk
>>> Kapall
>> Ekran istatistigi
>>> Ortalama
>>> Maksimum
>>> Minimum
>>> Sdev.
>> Otomatik kapanma
>>> Etkinlestir
>>> Devre digi birak

> Limit

>> Limit ayarlari
>>> Yiiksek limit
>>> Dislk limit
>>>L imiti sil

> Sil

>> Glncel veri
>>Batun veriler
>> Grup verisi

> Olgiim gériintisi

>Kalibrasyon

>> Etkinlestir

>> Devre digl

birak

>> Sifir N sil

>> Sifir F sil

2.3.2 Temel ayarlar

Latfen Menu dizilisine bakiniz. LCD goéstergelere gore
Tamam/Evet/Men(i/Seg icin kirmizi digmeye basiniz . Cikig/Hayir/Geri
islemleri icin mavi digmeye basiniz. Segilen 6geyi degistirmek igin
Asagi/Yukari tuslarina basiniz.

2.3.2.1 Olgiim Modu

. Sdrekli 6lgim modu: Bu, eder prob her dlgimden sonra
cikartilmak zorunda olmazsa bir avantaj olabilir, bdylece surekli bir
okuma akisi olur. Surekli modda okumalarin arkasindan sinyal sesi




gelmez. Bu modda alinan tim okumalar yeterli hafiza olmasi
durumunda otomatik olarak istatistik programina girilecektir.

e Tek mod: Tek modda okumalardan sonra sinyal sesi gelir. Ayrica
gerisi surekli moddaki gibidir.

2.3.2.2 Kullanilan Prob

Prob ¢ modda galisabilir.

Otomatik: Prob otomatik olarak ¢alisma modunu secebilir. Celik
ustline yerlestirildiginde (manyetik kaplamalar) manyetik indiiksiyon
ilkesinde galigsacaktir. Demir olmayan metaller tizerine yerlestirildiginde
burgag¢ akimi ilkesinde calisacaktir.

Fe: Prob manyetik indiksiyon ilkesinde galisir.

No-Fe: Prob burgach akim ilkesinde galigir.

2.3.2.3 Birim ayarlan

Metrik birimler (um,mm) imperyal dlctler (mil ) arasinda gegis yapabilir.
um modunda okuma degeri 850um'yi gegerse unite otomatik olarak
"mm"ye gegecektir. Daha fazla detay icin 6zellikler bolimine bakiniz.

2.3.2.4 Tam sifirlama

Tam bir sifirlama buttin hafizalardaki veriyi siler. Bu butliin ¢alisma
modlarindaki butiin okuma setleriyle birlikte bunlarla baglantili
istatistikleri kalibrasyon degerlerini ve tolerans degerlerini kapsar.

e  Cihazi kapatiniz.

e ZERO + O tuslarina ayni anda basiniz.

e LCD ekranda "Sifirlamak igin emin misiniz" Evet igin kirmizi Hayir
icin mavi dugmeye basiniz.

e Cihaz otomatik olarak yeniden baslatilacaktir.

2.3.2.5 Arka 1s1k
Meni de Ag¢/Kapat secebilirsiniz. Ayrica 6lgim modunda arka 1s1§1
acmak icin mavi digmeye bir kere basiniz.

2.3.2.6 LCD istatistik goriniimi

Meniiden Istatistik gériinimii, Ortalama, Maximum, Minimum, SDev
olarak segebilir. Olgiim moduna geri déniildiigiinde LCD ekranin sag
altinda gosterilecektir. Ayni zamanda 6lgim okumalarinin istatistik
rakamlari LCD ekranin sol altinda gdsterilecektir. Meniideki "istatistik
gbrintuleme"” ile guncel grup icin butun istatistiksel degerleri
inceleyebilirsiniz.

2.3.2.7 Olgiim gériintiileme
Menudeki " élcim goérintileme" ile glincel grup igin butin dlcim
okumalarini inceleyebilirsiniz.

2.3.2.8 Otomatik kapanma
Menulden otomatik kapanmayi devre digi birakabilirsiniz ya da cihaz
yaklasik 3 dakika icinde otomatik olarak kapanacaktir.

3. Direkt ve Grup modunda Olgme, Depolama ve Veri igleyisi

Bu cihaz iki galisma modu sunar . Direkt ve Grup modu

Grup modu 1-4 grup igerir.

e  Direkt mod hizli zaman zaman yapilan okumalar igin
tasarlanmistir.

Bu modda;

Bireysel okumalar gecici olarak hafizaya alinir. Cihaz kapandiginda ya
da grup moduna gegildiginde butin okumalar temizlenir. Ancak

istatistiksel degerler yeni bir 6lgim okuma serisi giriimedikge
degismeyecektir. Okumalar ve istatistiksel degerler LC erkanda
gorintiilenebilir. Istatistik analiz programi maksimum 80 okumay!
hesaplayabilir. Hafiza doldugunda yeni okumalar eski okumalarin yerini
alacaktir. Bu mod bireysel kalibrasyon degerleri ve limit degerlerine
sahiptir.

e  Grup modunda, her grup hafizasi en fazla 80 okuma ve 5
istatistik deger depolayabilir. Kalibrasyon degerleri ve limit degerleri her
grup icgin bireysel olarak ayarlanabilir ve depolanabilir. Hafiza
doldugunda 6lgiim sirali olarak yapilacaktir ama depolanmayacaktir ve
istatistik degerler degismeyecektir. intiyag halinde grup verilerini ve
istatistik degerleri silebilirsiniz ve kalibrasyon degerlerini ve limit
degerlerini sifirlayabilirsiniz.

e Direk ve Grup modunu menuden segebilirsiniz.

Not: Grup modunda galismak igin; 6rnegi kalibrasyon, okumalari almak
, limiti ayarlamak icin "GRox" kelimesi ekranda gérulmelidir, eer yoksa
6lgim modunu meniiden ayarlayabilirsiniz.

e Probu havada tutarken ) tusuna basiniz. Cihaz Direkt modda
calisacaktir (eger miimkiinse) son okuma goérulecektir.

4. Kalibrasyon ve Olgiim

4.1 Kalibrasyon i¢in genel ipuglan

41.1 Kalibrasyon yontemleri

Kalibrasyon icin uygun 4 farkli ydntem mevcuttur.

e Temel Kalibrasyon: Diz ylizeylerin ve kaplamada kullanilan

malzemenin dlgllen plakayla ayni malzemeye, ebata ve egiklige sahip

oldugu élcimlerde tavsiye edilir.

e  Sifir nokta kalibrasyon: eger 6ilgme hatalari £(%3

Okuma-+probun sabit hatasi) kabul edilirse énerilir.

e Tek nokta kalibrasyon: (Kalibrasyon folyosu kullanilan
kalibrasyon) eder beklenen okumalar kalibrasyon degderine yakin
olacaksa ve eger probun hata payl maksimum okumalarin +
%1..%3 olacaksa onerilir.

e ki nokta kalibrasyon: (iki kalibrasyon folyosu kullanilan bir set

kullanma)

a) Sert ylzeylerin 6lgimu igin dnerilir.
b) Eger kalinhgin iki folyo kalinlig1 arasinda bir deger olmasi
bekleniyorsa puriizsiiz ylizeylerdeki kesin lglimler igin 6nerilir.

4.1.2 Kalibrasyon degerlerinin depolanmasi

Eger cihaz belli bir amag icin kalibre ediliyorsa kalibrasyon degerleri

degistirilene kadar hafizada depolanir.

Not: Eger asagidaki durumlar olusursa kalibrasyon islemi yeniden

baslatiimalidir.

e  Yanlhs bir okuma alindiginda

e Yanlhs bir komut girildiginde

e Cihaz kapandiginda

4.1.3 Kalibrasyon numunesi

Kalibrasyon dogru bir élgiim icin gcok 6nemli bir gerekliliktir. Kalibrasyon

drnegi ile Uruin 6rnegi arasinda kalibrasyon ne kadar yakinsa

kalibrasyon ve okuma o kadar giivenilir olacaktir. Ornegin, eger bir
urtin 6 mm ¢apinda ST37 ( yumusak celik) kalitesindeki bir gelik silindir

Uzerinde dlgllecekse kaplanmamig 6rnegdin kalibrasyonunda ayni kalite

ve ¢apta bir gelik silindir Gzerinde olmasi gereklidir.

Kalibrasyon 6rnegi asagidaki yonlerde irlin 6rnegini karsilamalidir.

e  Egrilik yaricapi

e Kaplama malzemesi 6zellikleri

e  Tabaka kalinhigi

e Olgiilen bélgenin ebat

® Kalibrasyon 6rnegi Uzerine yapilan kalibrasyonun Grinin
Olgulecedi noktasi, 6zellikle kiiguk bolgelerin , kdse ve uglari ile
daima birebir olmasi gerekir.
4.1.4 Yiiksek kesinlikli kalibrasyon
Yuksek kesinlikli kalibrasyonlu okumalari basarmak icin arka arkaya
birgok kez kalibrasyon degerleri (hem sifir hem kalibrasyon folyosu
degerleri) girmeniz tavsiye edilir. Bu sekilde cihaz otomatik olarak
ortalama bir kalibrasyon degeri olusturacaktir. Daha fazla detay igin 4.2
kalibrasyon 6zel ipuglari bélimine bakiniz. Yuksek kesinlikli
kalibrasyon purizli veya puskurtme yuzeyleri kalibre ederken cok belli
bir avantaj saglar.
4.1.5 Olgme noktalarini temizleme
Olciim noktasinin kalibre edilmesinden énce probun ucu sanayi yagl,
yag , metal pargalari gibi maddelerden arindiriimalidir. En ufak bir pislik
olguimi etkileyecek ve okumalari bozacaktir.
4.2 Kalibrasyon igin 6zel ipuglari
Cihaz iginde kayitli olan temel kalibrasyon sadece aliminyum pargalar
ya da klasik celikten (yumusak celik) uretilen parcalar gibi duz
yuzeylerin 6lgiminde kullaniimalidir.
ik olarak meniiden kalibrasyon moduna giriniz
MENU > CALIBRATION > ENABLE.
Daha sonra LCD ekranda “Cal n”, “Cal (1-2)”, “Zero n” ya da “Zero y”
gorulur. “n” herhangi bir “nokta kalibrasyon” ya da “sifir kalibrasyon”
olmadigi, “y” sifir kalibrasyon oldugdu, “Cal 1-2” bir ya da iki nokta
kalibrasyonu oldugu anlamina gelir. Butin kalibrasyon isi bittikten
sonra Menu den Kalibrasyon modunu devre disi birakmanizi éneririz.

Kalibrasyon igin hazirlik;

e Cihazi aginiz ( herhangi metalden 10 cm uzaklikta)
e Ornegi kalibrasyon folyolar! ile kaplayiniz.

e Uyanik modu ayarlayiniz. Menuden Tek veya Surekli

4.2.1 Sifir Nokta Kalibrasyon (Kalibrasyonu etkinlestirmeye gerek
yoktur.)

. Probu kaplanmamig 6rnegin ustline dikey olarak ve hizli bir
sekilde yerlestiriniz.

e LCD <x.x ym> gosterir. Tek modda ve Sirekli modda g¢alisma
farkhdir. Daha fazla detay i¢in calisma modu bélimune bakiniz. Daha
sonra probu hizl bir sekilde kaldiriniz. (metal kaplamadan en az 10 cm
uzakta)

e ZERO tusuna yaklasik 1,5 saniye basil tutunuz LC ekranda 0.0
gorilecektir. Kalibrasyon bitmistir.

e  Buislemi bircok kez tekrarlayin. Kalibrasyon sistemi her zaman bir
onceki kalibrasyon degerinin ortalama degerini kaydedecektir.

Not: Eger mevcutsa yeni bir sifir nokta kalibrasyon yapmadan 6nce
eski sifir nokta kalibrasyonu silebilirsiniz. Metre her zaman en fazla 5
kalibrasyon okumasinin ortalamasini hesaplar. Doldugunda yeni
kalibrasyon degerleri eski kalibrasyon degerlerinin yerini alir. Olgiime
baslarken sifir nokta kalibrasyon yapmanizi 6neririz.

4.2.2 Tek Nokta Kalibrasyon

Bu yontem ylksek hassas 6lgimlerde, kigiik pargalarin ve sert disik
alasimli gelik Uzerindeki 6l¢gtimlerde énerilir.

e 4.2.1 bélumundeki sifir nokta kalibrasyonu yapiniz



e Kaplanmamis 6rnegin tizerine kalibrasyon folyosunu seriniz,
probu uygulayiniz ve eger sabitse kaldiriniz. Gerekli folyo kalinhgini
ayarlamak icin Asagi - Yukari tuslarina basiniz. Folyo kalinhigi istenilen
kaplama kalinligina neredeyse esit olmaldir.

e Ikinci adimi bircok kez tekrarlayiniz. Onceki okumalarin
ortalamasi alinacaktir.

e  Simdi probu kaplamanin Ustiine koyarak ve sabitse kaldirarak
okumalari aliniz.

e Ornegin hatali kalibrasyon degeri girilmigse kalibrasyonu silmek
gerekli olabilir. Menii/Sil/Grup Bilgisini sil (Not: Sifir nokta kalibrasyon
disinda butln verileri, limit verisini, bir ve iki nokta kalibrasyonlari
silecektir.)

e  Bu diz ylzeyler igin varsayilan temel kalibrasyonu tekrar
aktiflestirecektir.

Not: Metre her zaman en fazla 5 kalibrasyon okumasinin ortalamasini
hesaplar. Doldugunda yeni kalibrasyon degeri eski kalibrasyon
degerinin yerini alacaktir.

e  Guncel kalibrasyondan ¢ikmak igin mavi digmeye basiniz. Yoksa
yaklasik 30 saniye iginde kalibrasyon otomatik olarak etkinlesecektir.
e  Gincel kalibrasyonun zorunlu olarak etkin olmasi icin ZERO
tusuna basiniz. Bir 6lglim serisi alirken bile gerekli durumlarda folyo
kalibrasyonu birgok kez yapilabilir. Eski kalibrasyonun Ustiine
yazilacaktir, Sifir kalibrasyon hafizada kalir.

4.2.3 iki nokta kalibrasyon

e  Cihazin tek modda galismasi onerilir. Eger gerekliyse Meniiden
modu degistiriniz. Bu mod iki farkli folyo kullanimini gerektirir. Eger
mumkunse kalin olan folyo ince olan folyodan 1.5 kat daha kalin
olmalidir.

e Eniyi sonug igin , beklenen kalinlik iki folyo degerinin arasinda bir
yerde olmalidir.

e  Bu yontem 6zellikle plrizll puskurtme yuzeylerin élgimu ve
yuksek hassasiyetli okumalar igin uygundur. Birgok kez yapip ortalama
alinmasi 6nerilir. Bu yontem yliksek ve disuk degerlerin
kalibrasyonunda meydana gelen yayilma etkisini dnemli élctide azaltir.
Kalibrasyon folyolari herhangi bir sirada kullanilabilir.

e 4.2.1 bélimine goére sifir kalibrasyon

e 4.2.2 boélimine gore tek nokta kalibrasyon

e adim 2 yi tekrarlayiniz .

e  Probu élgulecek kaplamanin Ustline koyunuz ve sinyal sesinden
sonra kaldiriniz. Okuma ekranda gortlecektir.

Not:

e  Probu defalarca 6rnede uygulayin

e  Folyonun kalinhdi neredeyse istenilen kaplama kalinhgi degerine
esit olmalidir.

e  Bir seri 6lgim alinirken folyo kalibrasyonu gerekli oldugu kadar
yapilabilir. Eski kalibrasyonun ustline yazilacaktir, sifir kalibrasyon
yapilana kadar Sifir kalibrasyon hafizada kalir.

e Daha fazla bilgi igin tek nokta kalibrasyonuna bakiniz.

4.2.4 Piskiirtme yiizeyler

Kaplama kalinigi okumasinda puskirtme yizeylerin fiziki yapisi ¢ok
yuksektir. Yuksek noktalardaki ortalama kalinlik asagidaki gibi
belirlenebilir. (istatistik programinin bu igslemde biyiik faydasi oldugunu
unutmayiniz.)

Yontem A

e Cihaz 4.2.2 ya da 4.2.3 e gore kalibre edilebilir. Daha sonraki
Olgim 6rnegi ile ayni egim yarigapina ve kaplamaya sahip puriizsiz bir
kalibrasyon érnegi kullaniniz.

e  Simdi kaplanmamis puskirtme drnekten ortalama Xo degeri
bulmak igin yaklagik 10 okuma aliniz

e Daha sonra kaplanmis puskirtme 6rnekten Xm ortalama degeri
almak icin yaklasik 10 okuma daha aliniz.

o ki ortalama deger arasindaki ortalama farki Xeff yilksek yerlerdeki
ortalama kalinliktir. ki deger (Xm ve Xo) arasindaki yiiksek standart
sapmalara dikkat edilmelidir.

Yoéntem B

e  Kaplanmamis plskurtme 6rnek tzerinde sifir kalibrasyonlu 10
okuma yapiniz. Daha sonra kaplanmamis tabakada folyo kalibrasyon
yapiniz. Folyo seti birgok bireysel folyonun maksimum degerlerinden
olugmalidir. Her birini kalinhidi 50 mikron olmalidir ve neredeyse
istenilen kaplama kalinligina karsilik gelmelidir.

e  Kaplama kalinhgi ekrandan direk olarak okunabilir ve 5 ile 10
arasindaki tek dlgiimlerde ortalanmalidir. istatistik islevi burada
kullanisghdir.

Yoéntem C

Bu yéntem de guvenilir sonuglar verir. 4.2.3 bélimunde agiklandigi gibi
iki folyo kullanarak iki nokta kalibrasyonu kullaniniz. Ylizeyin yapisina
en uygun yaklasim icin folyo degeri bircok folyo kullanilarak
belirlenebilir 50 ym her biri igin. Ortalama kaplama kalinligi 5-10
okumadan sonra hesaplanmalidir. istatistik programi burada
kullanighdir.

Not: 300 um dan daha kalin kaplamalar igin purizli olmanin genellikle
6nemi yoktur ve daha farkli kalibrasyon yontemleri kullanmak gerekli
degildir.

4.3 Olgiim hakkinda genel gériigler
e Dikkatli kalibrasyon yapildiktan sonra bitiin devam eden dlgimler
garanti edilen 6lglim toleransinda olacaktir.
e Jeneratorlerin yakinindaki glicli manyetik alanlar ya da galigsan
raylardaki gucli akimlar okumalari etkileyebilir.
e  Ortalama bir deger almak igin istatistik programini kullanirken
probu benzer bir 6lgme noktasina defalarca koymak tavsiye edilir. Her
turld yanhs okuma veya aykiri degerler menuden kolaylikla silinebilir.
e  Son okuma istatistiksel hesaplama ve cihazin garanti edilen
tolerans seviyesi arasinda degisir.
Kaplama kalinli§i D=X+tstp
Ornek:
Okumalar 150 pym, 156 ym,153 pm
Ortalama deger X =153 pm
Standart sapma s=+3 pm
Olgme belirsizligi p=+ ( okumalarin %1 + 1um)
D=153+3+(1,53 pm+ 1 pm)

=15345,5 ym

5. Limit iglevi
e  Limitler herhangi bir zamanda direk ve secilen grup hafizasina
girilebilir. Ornegin bir grup élgimiinden énce veya sonra . Bu limitler
icin cok kullanighdir.
e Ayarlanan limit toleransi disinda kalan her turl okuma bir uyari
olarak taninacaktir.

H: Yiksek limit Gzeri okuma

L: Diguk limit alti okuma
Lutfen limit degerlerini menl béliminden ayarlayiniz.

6. istatistik kullanarak dlgme

Cihaz en fazla 80 okumadan gelen istatistikleri hesaplayabilir. GRO1-
GRO4 toplamda 400 okuma depolanabilir.). Ayrica DIR modunda
okumalar depolanmaz ama GRO1-GRO4 deki gibi istatistikler
hesaplanabilir. Cihaz kapandiginda ya da galisma modunu
degistirirken direkt moddaki istatistikler silinir. Asagidaki istatistiksel
degerler hesaplanir.

No: Calisma modundaki okuma sayisi

AVG: Ortalama deger

SDev: Standart sapma

Max: Maksimum okuma

Min: Minimum okuma

6.1 Istatistiksel terimler

Ortalama deger (X)

Okuma sayilarinin okuma dzetlerine bdliimi (X = ¥ x/n))

Standart Sapma (SDev)

Ornek standart sapma kullanilan érnegin érnek ortalamasinin etrafina
nasil yayildigini dlgen istatistiktir. Yaylmanin artmasiyla standart
sapma artar. Bir set rakamin standart sapmasi varyansin kare kdkudar.
Bir listenin varyansi listenin standart sapmasinin karesidir ki listedeki
sayllarin ortalamalarinin sapmalarinin karelerinin ortalamasi
okumalara bolimudur.

Varyans S?=3 (x-X)?/(n-1)

Standart sapma S=vS?2

Not: Aykiri veya hatali bir okuma oldugunda hemen silinmelidir. Silme
islevi igcin menlye bakiniz.

6.2 Hafiza agimi

e  Grup modunda hafiza kapasitesi asildiginda istatistikler
glncellenmeyecektir ancak 6lgim devam edebilir. Hafiza doluysa
sonraki okumalar istatistiklerden atilacaktir. LCD ekranda "FULL"
olarak gorulecektir.(tek 6lgim modunda)

e Direkt modda hafiza doluysa yeni okuma eski okumanin yerini
alacaktir ve istatistikler glincellenecektir.

7. Silme iglemleri

MenUlde asagidaki islevi bulabilirsiniz.

e Giincel veriyi sil: Son okumayi yanlis bulduysaniz bu iglev ile
silebilirsiniz. Ayni zamanda istatistikler glincellenecektir.

e  Butin verileri sil: Glincel calisma modundaki bitun veri ve
istatistikleri silebilirsiniz.

e  Grup verilerini sil: Bu islev "bitiin veriyi sil" islevini kapsar. Ayrica
bu iglev YUksek alarm, diisiik alarm, ve bir ve iki nokta
kalibrasyonlarini silecektir.

8. Cihazin bilgisayar tarafindan kontrolii

Batun calisma modalarindaki bttin okuma verileri cihazdan bilgisayara
USB yardimiyla aktarabilir. Daha fazla detay icin yazilim kullanim
kilavuzuna bakiniz.

9. Hata ayiklama

Asagidaki hata mesajlari hatalarin bulunup nasil dizeltilecegini agiklar.
Err1,Err2,Err3 : Prob baglanti hatasi olagan disi sinyal

Err 1 Burgach akim probu

Err2 Manyetik induksiyon probu

Err3 Her iki prob

Err4,5,6 ayriimis

Err7 Kalinlik hatasi



